
BOREALIS PP PP

BOREALIS PE PE

RADILONTM PA6, PA66, PA6.10, PA6.12

HERAMIDTM PA6, PA66, PIR Compounduri1

RADIFLAMTM PA6, PA66 ignifugate

RADISTRONGTM Compounduri PA6, PA66 cu LGF

TEFABLOCTM TPE: TPS (SBS și SEBS), TPC

TEFABLOCTM TG-Serie, PIR și PCR¹

KEPITAL POM-C/POM-H

DIC.PPSTM PPS și Compounduri PPS

VICTREXTM PEEK și Compounduri PEEK

ASA, ABS, PMMA Plăci pt. termoformare

Gama de produse
Tehnopolimeri și Polimeri Standard

¹ Conțin materii prime din surse sustenabile.
TM Toate numele produselor sunt mărci înregistrate ale producătorilor.

High 
Performance 

Polymers

Innovati ve 
Plasti cs

CYCOLACTM ABS SABIC PMMATM PMMA

CYCOLOYTM PC/ABS FORTIFYTM POE

GELOYTM ASA, ASA-Blend SABIC PP Sorturi Auto

LEXANTM PC SABIC PP TRUCIRCLETM Sorturi Auto1

TRUCIRCLETM PC-Monomer, biopolimer1 SABIC PPcompound Compounduri Auto 

VALOXTM PBT SABIC PPc TRUCIRCLETM Compounduri Auto1                                           

XENOYTM PC/PBT STAMAX Compounduri PP cu LGF

XYLEXTM PC/Poliester SABIC Poliolefi ne (PP, PE)

COLORCOMPTM Culori speciale/efecte opti ce NORYLTM PPE modifi cat

CYCOLOYTM PC-Copolimer/ABS SILTEMTM PEI/Silicon

ELCRESTM PC-Copolimer STAT-KONTM Materiale electroconductoare

ELCRINTM PBT, PCR1 STAT-LOYTM Materiale anti stati ce

EXTEMTM TPI THERMOCOMPTM Compounduri speciale

FARADEXTM Materiale pt. ecranare electromagneti că THERMOTUFTM Înlocuitor de metal

KONDUITTM Materiale termoconducti bile ULTEMTM PEI

LEXANTM PC-Copolimer VALOXTM Materiale ignifugate fără halogen

LUBRICOMPTM Materiale tribologice VERTONTM Compounduri cu LGF

LUBRILOYTM Materiale tribologice

SAXALENTM PP - Compounduri SAXATECTM ASA-Compounduri

SAXALONTM PC - Compounduri SAXALOY ATM PC/ABS Blend

SAXAMIDTM PA - Compounduri SAXALOY BTM PC/ASA Blend

SAXAFORMTM POM - Compounduri SAX BATCHTM Masterbatch

SAXAGREENTM PIR - Compounduri¹ SAXALACTM ABS, ABS/PC, ABS-GF

SAXAKETONTM PK - Compounduri SAXAPLASTTM PA-, PP-, PET - Reciclat1

SAXASANTM SAN - Compounduri
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Parametrii de procesare

Polimer
Temperaturi de procesare Uscare *Contracție Presiune de injecție Presiune dinamică Timp de rezidență

Extruder [°C] Matriță [°C] Temperatura [°C] Timp [h] Umiditate reziduală max. [%] [%] [bar] (specifică) [bar] [min]

M
at

er
ia

le
 A

m
or

fe ABS 220 - 260 60 - 90 80 2 - 4 < 0,2 0,3 - 0,7 550 - 1750 50 - 100 4 - 8

ASA 220 - 260 60 - 90 80 2 - 4 < 0,1 0,3 - 0,7 800 - 1800 50 - 100 4 - 8

 PC 280 - 310 80 - 110 120 2 - 4 < 0,02 0,6 - 0,8 800 - 1400 50 - 150 4 - 8

PC GF 310 - 330 80 - 130 120 2 - 4 < 0,02 0,2 - 0,5 800 - 1400 50 - 150 5 - 8

PMMA 220 - 260 50 - 90 70 - 100 3 - 6 < 0,1 0,1 - 0,4 400 - 1400 50 - 150 4 - 6

PEI 370 - 410 140 - 180 150 4 - 6 < 0,02 0,1 - 0,7 1000 - 1500 30 - 80 4 - 8

TPI 385 - 420 110 - 120 110 4 - 6 < 0,02 0,8 - 1,4 700 - 1200 30 - 70 4 - 8

Bl
en

d

PC/ABS 240 - 290 60 - 100 100 - 110 2 - 4 < 0,2 0,5 - 0,8 800 - 1200 50 - 100 4 - 6

PC/ASA 240 - 280 60 - 100 100 - 110 2 - 4 < 0,2 0,5 - 0,8 800 - 1200 50 - 100 4 - 6

PC/PBT 255 - 279 60 - 80 90 - 100 2 - 4 < 0,02 0,7 - 1,1 700 - 1200 50 - 100 4 - 6

PPE/PS 280 - 300 80 - 120  100 - 120 2 - 4 < 0,02 0,1 - 0,7 700 - 1200 30 - 60 4 - 5

M
at

er
ia

le
 C

ris
ta

lin
e

PE 180 - 220 20 - 60 - - - 2 - 3.5 700 - 1400 50 - 150 4 - 8

PP 200 - 270 20 - 90 (80 - 100) 2 - 3 < 0,1 1 - 2 700 - 1400 50 - 150 4 - 8

PP M 200 - 270 20 - 90 (60 - 90) 2 - 3 < 0,1 0,7 - 1,5 700 - 1400 50 - 150 4 - 8

PP GF 200 - 270 20 - 90 (80 - 120) 2 - 3 < 0,1 0,3 - 1,3 700 - 1400 50 - 150 4 - 8

PK 225 - 250 80 - 130 80 3 - 4 < 0,1 0,4 - 2,1 600 - 1200 30 - 70 4 - 8

POM 180 - 220 70 - 100 80 - 100 3 - 4 < 0,1 1 - 2 600 - 1200 10 - 20 5 - 8

PBT 250 - 270 60 - 100 100 - 120 2 - 4 < 0,1 1,5 - 2 560 - 1800 50 - 150 4 - 8

PET 250 - 260 20 - 80 120 4 - 6 < 0,02 2,1 - 2,5 800 - 1200 50 -150 4 - 8

PA 6 250 - 270 40 - 80 80 2 - 6 < 0,2 0,5 - 2 700 - 1200 50 - 150 4 - 10

PA 6 ranforsat 270 - 290 80 - 100 80 2 - 6 < 0,2 0,2 - 1,2 700 - 1200 50 - 150 4 - 10

PA66 260 - 300 70 - 90 80 2 - 6 < 0,2 1 - 2 700 - 1200 50 - 150 4 - 10

PA66 ranforsat 280 - 300 80 - 100 80 2 - 4 < 0,2 0,3 - 1,2 800 - 1500 50 - 150 4 - 10

PA6/3-T 280 - 310 60 - 80 80 - 90 8 - 12 < 0,1 0,45 - 0,8 800 - 1600 50 - 100 4 - 8

PA12 190 - 280 30 - 100 80 - 100 2 - 4 < 0,1 0,15 - 1,9 700 - 1200 50 - 100 4 - 8

PA6.12 230 - 280 30 - 100 80 - 100 2 - 4 < 0,1 0,23 - 2,2 700 - 1200 50 - 100 4 - 8

PPS 290 - 340 120 - 150 130 3 - 5 < 0,05 1 - 1,5 500 - 1000 5  -  20 5 - 10

PPS ranforsat 290 - 340 120 - 150 130 3 - 5 < 0,05 0,2 - 0,8 500 - 1000 5  -  20 5 - 10

PEEK 355 - 395 160 - 200 120 - 150 3 - 5 < 0,02 1 - 1,3 max. 2000 20 - 50 5 - 10

PEEK GF 260 - 395 170 - 200 120 - 150 3 - 5 < 0,02 0,3 - 0,9 max. 2000 20 - 50 5 - 10

PEEK CF 370 - 405 170 - 210 120 - 150 3 - 5 < 0,02 0 - 0,6 max. 2000 20 - 50 5 - 10

*Contracția depinde de gradul de umplere, geometria piesei, parametrii procesului, mărimea și poziția punctului de injecție.
Informații specifice despre tipurile de materiale respective pot fi găsite în fișele tehnice.

Informațiile de mai jos se doresc a fi recomandări generale.
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